
DESCRIPCIÓN:
AQUASOL DESMOLDANTE NB/8-50

AQUASOL DESMOLDANTE NB/8-50

APLICACIONES TÍPICAS:

MODODEUSO:

Preparaciónde la superficie

Mezcla yDilución,AQUASOL DESMOLDANTE NB/8-50

Precalentar

AplicaciónAQUASOLDESMOLDANTENB/8-50

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS:

es un recubrimiento de Nitruro de Boro desarrollado para proporcionar un películaprotectora y lubricante sobre moldes de hierro y acero. El revestimiento es de color Blanco y produce una mínimatransferenciaal lingote,proporcionandouna liberación superior.
ayuda a proteger los moldes de la degradación térmica. Las característicasexcepcionales delaglutinanteproporcionanunapelícula tenazqueayudaa resistir laabrasióndelmetal fundido.

Lascaracterísticasadicionalesdel producto incluyen,Estabilidadaalta temperatura hasta 3000 °F (1649 °C)Nohumectante: elaluminio fundido, el cobreyelmagnesio no seadheriránalNitrurodeBoro.NoReactivo.Tamañodepartículas superfino.

Revestimientode lingotesparaaluminiomagnesio ycobre/ latón.antisoldaduraparaevitar la adhesióndemetal fundido.DesmoldanteenprocesosdeextrusióndealeacionesNO ferrosas.

La vida útil del revestimiento depende de la preparación del sustrato, del grosor del revestimiento y de la dilución, dela aplicación ydel curadoadecuado. El diseñode la pieza y la temperatura delmolde tambiénafectarán la vidadelrevestimiento.

Los moldes se deben limpiar a fondo y desengrasar con un lavado ligero con solvente. Los restos de revestimientopreviospuedeneliminarsemediantecepilladodealambreogranalladodvidrio.

se suministra como un concentrado y se debe diluir con agua antes de laaplicación. Agitar suavemente el concentrado con unmezclador mecánico antes de la dilución. Mientras se agitael concentradoañada lentamenteaguahastaque sealcance ladilucióndeseada.Laproporción dedilución típicadebe ser 1:3 (producto: agua). Debemantenerse laagitaciónperiódica (mecánica)delmaterial listo parael uso.

Losmoldes sedebenprecalentaraproximadamentea300 °F (149 °C)antesde laaplicación.

debeaplicarseporpulverizado. El espesor del recubrimiento 1-3mm sedebe lograrmediante laaplicacióndecapasdelgadasmúltiples.El no usodeesta técnicapodría conducir apelar, descamar y fracasar el revestimientoprematuramente.
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PARA MAYOR INFORMACION CONSULTAR A NUESTRO DEPARTAMENTO TECNICO

AQUASOL DESMOLDANTE NB/8-50

ENSAYO VALOR

PigmentoVehículoConsistenciaDiluyenteContenido de SólidospHPunto de CongelaciónVida útil

Nitruro de BoroAguaGelAgua50 %9-100 °C1 año

NB/8-50


